
E20

PUNZÓN DE CORTE DIN 9861 FORMA DA

222.

Material: 
HSS 
Código 222.3. 
Dureza: 
Caña 64 ± 2 HRC 
Cabeza 52 ± 3 HRC 

HST 
Código 222.4. 
Dureza: 
Caña Superficie ≥ 950 HV 0,3 
Cabeza 52 ± 3 HRC 

HZ - TIN (HSS) 
Código 222.0. 
Dureza: 
Caña Superficie 2300 HV 0,05 
Cabeza 52 ± 3 HRC 

 Para otros materiales y descripciones, vea al principio del capítulo 
E.

Ejecución: 
Caña en rectificado fino. Cabeza recalcada en caliente y revenida. El 
reborde d4 debajo de la cabeza, debido al recalcado, es generalmente 
muy inferior al admitido en la norma DIN 9861. 

d4: Para d1 < 1 mm, d4=d1 + 0,02 
Para d1 ≥ 1, d4=d1 + 0,03 

Longitudes disponibles: 71, 80 y 100 mm. 
Otras longitudes y diámetros sobre demande!

Nota: 
Los punzones de corte pueden suministrarse igualmente sin recalcar la 
cabeza.

Ejemplo de código:

Punzón de corte DIN 9861 Forma DA = 222.
Material MAT HSS = 3.
Diámetro de vástago d1 3 mm = 0300.
Longitud l1 71 mm = 071
Código = 222. 3.0300. 071

Gradación 
d1 d1 d2 k	 l1 71	 80	 100
0,5	 0,05	 0,9	 0,2 ● ●	 ●
0,55	 0,05	 1	 0,2 ● ●	 ●
0,6	 0,05	 1,1	 0,2 ● ●	 ●
0,65	 0,05	 1,2	 0,2 ● ●	 ●
0,7	 0,05	 1,3	 0,2 ● ●	 ●
0,8	 0,05	 1,4	 0,4		 ● ●	 ●
0,9	 0,05	 1,6	 0,4		 ● ●	 ●
1	 0,1	 1,8	 0,5		 ● ●	 ●
1,2	 0,1	 2	 0,5		 ● ●	 ●
1,4	 0,1	 2,2	 0,5		 ● ●	 ●
1,6	 0,1	 2,5	 0,5		 ● ●	 ●
1,8	 0,1	 2,8	 0,5		 ● ●	 ●
2	 0,1	 3	 0,5		 ● ●	 ●
2,1	 0,1	 3,2	 0,5		 ● ●	 ●
2,3	 0,1	 3,5	 0,5		 ● ●	 ●
2,6	 0,1	 4	 0,5		 ● ●	 ●
3	 0,1	 4,5	 0,5		 ● ●	 ●
3,5	 0,1	 5	 0,5		 ● ●	 ●
4	 0,1	 5,5	 0,5		 ● ●	 ●
4,5	 0,1	 6	 0,5		 ● ●	 ●
5	 0,1	 6,5	 0,5		 ● ●	 ●
5,5	 0,1	 7	 0,5		 ● ●	 ●
6	 0,1	 8	 0,5		 ● ●	 ●
6,5	 0,5	 9	 1		 ● ●	 ●
7,5	 0,5	 10	 1		 ● ●	 ●
8,5	 0,5	 11	 1		 ● ●	 ●
9,5	 0,5	 12	 1		 ● ●	 ●
10,5	 0,5	 13	 1		 ● ●	 ●
11,5	 0,5	 14	 1		 ● ●	 ●
12,5	 0,5	 15	 1		 ● ●	 ●
13,5	 0,5	 16	 1,5		 ● ●	 ●
14,5	 0,5	 17	 1,5		 ● ●	 ●
15,5	 0,5	 18	 1,5		 ● ●	 ●

222. Punzón de corte DIN 9861 Forma DA

Detalle (y) 

-= 

https://rodavigo.net/es/c/matriceria-y-afines/elementos-normalizados/unidades-de-punzonado/f/fibro

Polígono Industrial O Rebullón s/n. 36416 - Mos - España - rodavigo@rodavigo.com

Servicio de Att. al Cliente
+34 986 288118



E21

PUNZÓN DE CORTE DIN 9861 FORMA D / ISO 6752

Material: 
HSS 
Código 223.3. 
Dureza: 
Caña 64 ± 2 HRC 
Cabeza 52 ± 3 HRC 

HST 
Código 223.4. 
Dureza: 
Caña Superficie ≥ 950 HV 0,3 
Cabeza 52 ± 3 HRC 

HZ - TIN (HSS) 
Código 223.0. 
Dureza: 
Caña Superficie 2300 HV 0,05 
Cabeza 52 ± 3 HRC 

ASP 23 - ASP 2023 
Código 223.6. 
Dureza: 
Superficie 64 ± 2 HRC 
Cabeza 52 ± 3 HRC 

 Para otros materiales y descripciones, vea al principio del capítulo 
E.

Ejecución: 
La caña, después de haber recalcado en caliente y revenido la cabeza, 
es rectificada en «plongée» de acabado fino. Así se eliminan los rebordes 
del recalcado debajo de la cabeza y se consigue una exacta concentri-
cidad entre caña y cabeza. De esta forma, se hace perfectamente 
posible un intercambio entre sí de diferentes punzones. 

Longitudes disponibles: 71, 80 y 100 mm. 
Otras longitudes y diámetros sobre demande!
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Ejemplo de código:

Punzón de corte DIN 9861 Forma D / ISO 6752 = 223.
Material MAT HSS = 3.
Diámetro de vástago d1 4 mm = 0400.
Longitud l1 71 mm = 071
Código = 223. 3.0400. 071

Gradación 
d1 d1 d2 k	 l1 71	 80	 100
0,5	 0,05	 0,9	 0,2		 ● ●	 ●
0,55	 0,05	 1	 0,2		 ● ●	 ●
0,6	 0,05	 1,1	 0,2		 ● ●	 ●
0,65	 0,05	 1,2	 0,2		 ● ●	 ●
0,7	 0,05	 1,3	 0,2		 ● ●	 ●
0,8	 0,05	 1,4	 0,4		 ● ●	 ●
0,9	 0,05	 1,6	 0,4		 ● ●	 ●
1	 0,1	 1,8	 0,5		 ● ●	 ●
1,2	 0,1	 2	 0,5		 ● ●	 ●
1,4	 0,1	 2,2	 0,5		 ● ●	 ●
1,6	 0,1	 2,5	 0,5		 ● ●	 ●
1,8	 0,1	 2,8	 0,5		 ● ●	 ●
2	 0,1	 3	 0,5		 ● ●	 ●
2,1	 0,1	 3,2	 0,5		 ● ●	 ●
2,3	 0,1	 3,5	 0,5		 ● ●	 ●
2,6	 0,1	 4	 0,5		 ● ●	 ●
3	 0,1	 4,5	 0,5		 ● ●	 ●
3,5	 0,1	 5	 0,5		 ● ●	 ●
4	 0,1	 5,5	 0,5		 ● ●	 ●
4,5	 0,1	 6	 0,5		 ● ●	 ●
5	 0,1	 6,5	 0,5		 ● ●	 ●
5,5	 0,1	 7	 0,5		 ● ●	 ●
6	 0,1	 8	 0,5		 ● ●	 ●
6,5	 0,5	 9	 1		 ● ●	 ●
7,5	 0,5	 10	 1		 ● ●	 ●
8,5	 0,5	 11	 1		 ● ●	 ●
9,5	 0,5	 12	 1		 ● ●	 ●
10,5	 0,5	 13	 1		 ● ●	 ●
11,5	 0,5	 14	 1		 ● ●	 ●
12,5	 0,5	 15	 1		 ● ●	 ●
13,5	 0,5	 16	 1,5		 ● ●	 ●
14,5	 0,5	 17	 1,5		 ● ●	 ●
15,5	 0,5	 18	 1,5		 ● ●	 ●
16,5	 0,5	 19	 1,5		 ● ●	 ●
17,5	 0,5	 20	 1,5		 ● ●	 ●
18,5	 0,5	 21	 1,5		 ● ●	 ●
19,5	 0,5	 22	 1,5		 ● ●	 ●

223. Punzón de corte DIN 9861 Forma D / ISO 6752
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Ejemplo de código:

Punzón de corte DIN 9861 Forma CA = 224.
Material MAT HSS = 3.
Diámetro de corte d1 1.55 mm = 0155.
Longitud l1 71 mm = 071
Código = 224. 3.0155.071

PUNZÓN DE CORTE DIN 9861 FORMA CA
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Material: 
HSS 
Código 224.3. 
Dureza: 
Caña 64 ± 2 HRC 
Cabeza 52 ± 3 HRC 

HZ - TIN (HSS) 
Código 224.0. 
Dureza: 
Caña Superficie 2300 HV 0,05 
Cabeza 52 ± 3 HRC 

 Para otros materiales y descripciones, vea al principio del capítulo 
E.

Ejecución: 
Caña en rectificado fino. Cabeza recalcada en caliente y revenida. El 
reborde d4 debajo de la cabeza, debido al recalcado, es generalmente 
muy inferior al admitido por DIN 9861. 

Longitudes disponibles: 71 mm. 
Otras longitudes y diámetros sobre demande!

Gradación
d1 d1 d2 d3 d4 l1
0,1 - 1,5	 0,05	 3	 2	 2,03	 71
1,55 - 2,95	 0,05	 4,5	 3	 3,03	 71

224. Punzón de corte DIN 9861 Forma CA
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Ejemplo de código:

Punzón de corte DIN 9861 Forma C = 225.
Material MAT HSS = 3.
Diámetro de corte d1 1.55 mm = 0155.
Longitud l1 71 mm = 071
Código = 225. 3.0155.071

PUNZÓN DE CORTE DIN 9861 FORMA C

Material: 
HSS 
Código 225.3. 
Dureza: 
Caña 64 ± 2 HRC 
Cabeza 52 ± 3 HRC 

HST 
Código 225.4. 
Dureza: 
Caña Superficie ≥ 950 HV 0,3 
Cabeza 52 ± 3 HRC 

HZ - TIN (HSS) 
Código 225.0. 
Dureza: 
Caña Superficie 2300 HV 0,05 
Cabeza 52 ± 3 HRC 

ASP 23-ASP2023 
Código 225.6. 
Dureza: 
Caña 64 ± 2 HRC 
Cabeza 52 ± 3 HRC 

 Para otros materiales y descripciones, vea al principio del capítulo 
E.

Ejecución: 
La caña, después de haber recalcado en caliente y revenido la cabeza, 
es rectificada en «plongée» de acabado fino. Así se eliminan los rebordes 
del recalcado debajo de la cabeza y se consigue una exacta concentri-
cidad entre caña y cabeza. De esta forma, se hace perfectamente 
posible un intercambio entre sí de diferentes punzones. 

Longitudes disponibles: 71 mm. 
Otras longitudes y diámetros sobre demande!

Gradación
d1 d1 d2 d3 l1
0,1 - 1,5	 0,05	 3	 2	 71
1,55 - 2,95	 0,05	 4,5	 3	 71

225. Punzón de corte DIN 9861 Forma C
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PUNZÓN DE CORTE SIMILAR A DIN 9861 FORMA CA

d1 h6

3 h6d
+
0
,2

k
l 2

R1
3

d4

60°

l 1
+
0
,5

d 2

redondeado

detalle X

X

5

274.

Descripción: 
DIN 9861 limita punzones de corte rebajados a diámetros de corte 
pequeños hasta d1 = 2,95 mm y a diámetros de caña a d3 = 3,00 mm. 
Ahora bien, para admitir mayores fuerzas de corte y de retroceso, así 
como para conseguir una duración más larga gracias a la mayor rigidez 
de los punzones de corte, en la práctica se da frecuentemente prefe-
rencia a punzones de corte especiales, similares a las formas CA y C, 
DIN 9861, que confeccionamos por transformación de los punzones, que 
tenemos en existencia, forma DA y D, DIN 9861, código de pedido 222. 
Sírvanse elegir los punzones-base de acuerdo con lo expuesto y según 
el ejemplo de código de pedido.

Material: 
HSS 
Código 274.3. 
Dureza: 
Caña 64 ± 2 HRC 
Cabeza 52 ± 3 HRC 

HST 
Código 274.4. 
Dureza: 
Caña Superficie ≥ 950 HV 0,3 
Cabeza 52 ± 3 HRC 

HZ - TIN (HSS) 
Código 274.0. 
Dureza: 
Caña Superficie 2300 HV 0,05 
Cabeza 52 ± 3 HRC 

 Para otros materiales y descripciones, vea al principio del capítulo 
E.

Ejecución: 
Caña en rectificado fino. Cabeza recalcada en caliente y revenida. El 
reborde d4 debajo de la cabeza, debido al recalcado, es generalmente 
muy inferior al admitido por DIN 9861. 
Longitudes disponibles: 71, 80 y 100 mm. 
Otras longitudes y diámetros sobre demande!Ejemplo de código:

Punzón de corte similar a DIN 9861 Forma CA = 274.
Material MAT HSS = 3.
Diámetro de vástago d3 8 mm = 0800.
Longitud l1 71 mm = 071.
Diámetro de corte d1 2.5 mm = 0250.
Longitud de corte l2 5 mm = 05
Código = 274. 3.0800. 071. 0250. 05

274. Punzón de corte similar a DIN 9861 Forma CA

Gradación									
d1 d1 d2 d3 d4 l2 k	 l1	 71	 80	 100
1 - 3,9	 0,05	 5,5	 4	 4,03	 5 - 20	 0,5		 ● ●	 ●
1,5 - 4,9	 0,05	 6,5	 5	 5,03	 5 - 20	 0,5		 ● ●	 ●
1,6 - 5,9	 0,05	 8	 6	 6,03	 5 - 20	 0,5		 ● ●	 ●
2,5 - 7,9	 0,05	 10	 8	 8,03	 5 - 20	 1		 ● ●	 ●
4 - 9,9	 0,05	 12	 10	 10,03	 5 - 20	 1		 ● ●	 ●
5 - 12,9	 0,05	 15	 13	 13,03	 5 - 20	 1		 ● ●	 ●
8 - 15,9	 0,05	 18	 16	 16,03	 5 - 20	 1,5		 ● ●	 ●
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275.

PUNZÓN DE CORTE SIMILAR A DIN 9861 FORMA C

Descripción: 
DIN 9861 limita punzones de corte rebajados a diámetros de corte 
pequeños hasta d1 = 2,95 mm y a diámetros de caña a d3 = 3,00 mm. 
Ahora bien, para admitir mayores fuerzas de corte y de retroceso, así 
como para conseguir una duración más larga gracias a la mayor rigidez de 
los punzones de corte, en la práctica se da frecuentemente preferencia a 
punzones de corte especiales, similares a las formas CA y C, DIN 9861, 
que confeccionamos por transformación de los punzones, que tenemos en 
existencia, forma DA y D, DIN 9861, código de pedido 223. 
Sírvanse elegir los punzones-base de acuerdo con lo expuesto y según el 
ejemplo de código de pedido.

Material: 
HSS 
Código 275.3. 
Dureza: Caña 64 ± 2 HRC; Cabeza 52 ± 3 HRC 

HST 
Código 275.4. 
Dureza: Caña Superficie ≥ 950 HV 0,3; Cabeza 52 ± 3 HRC 

HZ - TIN (HSS) 
Código 275.0. 
Dureza: Caña Superficie 2300 HV 0,05; Cabeza 52 ± 3 HRC 

ASP 23-ASP2023 
Código 275.6. 
Dureza: Caña 64 ± 2 HRC; Cabeza 52 ± 3 HRC 

 Para otros materiales y descripciones, vea al principio del capítulo E.

Ejecución: 
La caña, después de haber recalcado en caliente y revenido la cabeza, es 
rectificada en «plongée» de acabado fino. Así se eliminan los rebordes del 
recalcado debajo de la cabeza y se consigue una exacta concentricidad 
entre caña y cabeza. De esta forma, se hace perfectamente posible un 
intercambio entre sí de diferentes punzones. 
Longitudes disponibles: 71, 80 y 100 mm. 
Otras longitudes y diámetros sobre demande!
Ejemplo de código:

Punzón de corte similar a DIN 9861 Forma C = 275.
Material MAT HSS = 3.
Diámetro de vástago d3 8 mm = 0800.
Longitud l1 71 mm = 071.
Diámetro de corte d1 2.5 mm = 0250.
Longitud de corte l2 5 mm = 05
Código = 275.3.0800. 071. 0250. 05

Gradación
d1 d1 d2 d3 l2 k	 l1 71	 80	 100
1 - 3,9	 0,05	 5,5	 4	 5 - 20	 0,5		 ● ●	 ●
1,5 - 4,9	 0,05	 6,5	 5	 5 - 20	 0,5		 ● ●	 ●
1,6 - 5,9	 0,05	 8	 6	 5 - 20	 0,5		 ● ●	 ●
2,5 - 7,9	 0,05	 10	 8	 5 - 20	 1		 ● ●	 ●
4 - 9,9	 0,05	 12	 10	 5 - 20	 1		 ● ●	 ●
5 - 12,9	 0,05	 15	 13	 5 - 20	 1		 ● ●	 ●
8 - 15,9	 0,05	 18	 16	 5 - 20	 1,5		 ● ●	 ●

275. Punzón de corte similar a DIN 9861 Forma C

~
~
~
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232.

PUNZÓN DE CORTE VDI 3374

Material: 
HSS 
Código 232.3. 
Dureza: 
Caña 64 ± 2 HRC 
Cabeza 52 ± 3 HRC 

 Para otros materiales y descripciones, vea al principio del capítulo 
E.

Ejecución: 
Cabeza recalcada en caliente. Las superficies de contacto y de la caña 
en rectificado fino en «plongée».

Nota: 
Casquillos apropiados 233. y 234.

Gradación 
d1 d1

2 - 5	 0,1

232. Punzón de corte VDI 3374

Ejemplo de código:

Punzón de corte VDI 3374 = 232.
Material MAT HSS = 3.
Diámetro de corte d1 2 mm = 0200
Código = 232. 3.0200
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PUNZÓN DE CORTE CON 30°-CABEZA, FORMA D

Material: 
HSS 
Código 2281.3. 
Dureza: 
Caña 58 + 2 HRC 
Cabeza ≤ 50 HRC 

 Para otros materiales y descripciones, vea al principio del capítulo 
E.

Ejecución: 
La caña, después de haber recalcado en caliente y revenido la cabeza, 
es rectificada en «plongée» de acabado fino. Así se eliminan los rebordes 
del recalcado debajo de la cabeza y se consigue una exacta concentri-
cidad entre caña y cabeza. De esta forma, se hace perfectamente 
posible un intercambio entre sí de diferentes punzones.
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Ejemplo de código:

Punzón de corte con 30°-Cabeza, Forma D = 2281.
Material MAT HSS = 3.
Diámetro de vástago d1 10 mm = 1000.
Longitud l1 100 mm = 100
Código = 2281. 3.1000. 100

d1 d2 d4	 h	 k	 α ± 1°	 l1	 100	 120
5,5	 8,98	 5,5	 7,5	 1	 30		 ●	 ●
6	 9,75	 6	 8	 1	 28		 ●	 ●
8	 12,8	 8	 10	 1	 22,5 ●	 ●
9	 14,4	 9	 11	 1	 20		 ●	 ●
10	 15,9	 10	 12	 1	 19		 ●	 ●
12	 18,7	 12	 14	 1,5	 24			 ●
14	 21,8	 14	 16	 1,5	 21			 ●
16	 24,6	 16	 18	 2	 25			 ●

2281. Punzón de corte con 30°-Cabeza, Forma D

o 
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PUNZÓN DE CORTE CON 30°-CABEZA, FORMA C

Material: 
HSS 
Código 2291.3. 
Dureza: 
Caña 58 + 2 HRC 
Cabeza ≤ 50 HRC 

 Para otros materiales y descripciones, vea al principio del capítulo 
E.

Ejecución: 
La caña, después de haber recalcado en caliente y revenido la cabeza, 
es rectificada en «plongée» de acabado fino. Así se eliminan los rebordes 
del recalcado debajo de la cabeza y se consigue una exacta concentri-
cidad entre caña y cabeza. De esta forma, se hace perfectamente 
posible un intercambio entre sí de diferentes punzones. 

d1 y l2 según indicatión del cliente!

d3	 d2	 d4	 h	 k	 α ± 1°	 l1	 100	 120
5,5	 8,98	 5,5	 7,5	 1	 30		 ●	 ●
6	 9,75	 6	 8	 1	 28		 ●	 ●
8	 12,8	 8	 10	 1	 22,5 ●	 ●
9	 14,4	 9	 11	 1	 20		 ●	 ●
10	 15,9	 10	 12	 1	 19		 ●	 ●
12	 18,7	 12	 14	 1,5	 24			 ●
14	 21,8	 14	 16	 1,5	 21			 ●
16	 24,6	 16	 18	 2	 25			 ●

2291. Punzón de corte con 30°-Cabeza, Forma C

Ejemplo de código:

Punzón de corte con 30°-Cabeza, Forma C = 2291.
Material MAT HSS = 3.
Diámetro de vástago d3 10 mm = 1000.
Longitud l1 100 mm = 100.
Diámetro de corte d1 5 mm = 0500.
Longitud de corte l2 5 mm = 005
Código = 2291. 3.1000. 100. 0500. 005

2291.

h

k

30°

-0,34d

Detalle X

2d

3d

1 h6d

2I

1I
+

1

R13

o 
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2284.3.

PUNZÓN DE CORTE CON CABEZA EN FORMA DE TROMBÓN, DIN 5118 FORMA A

Material: 
HSS 
Código 2284.3. 
Dureza: 
Caña 62-66 HRC 
Cabeza 45-55 HRC 

 Para otros materiales y descripciones, vea al principio del capítulo 
E.

Ejecución: 
Caña en rectificado fino. Cabeza recalcada en caliente y revenida.

Nota: 
Fresa para asientos apropiados 2284.00.

d1 d2 a	 k	 r	 l 71 80	 100	 110
2	 3	 1	 3	 3,5		 ● ●	 ●
2,1	 3,2	 1	 3	 5		 ● ●	 ●
2,2	 3,2	 1	 3	 5		 ● ●	 ●
2,3	 3,5	 1	 3	 5		 ● ●	 ●
2,4	 3,5	 1	 3	 5		 ● ●	 ●
2,5	 3,5	 1	 3	 5		 ● ●	 ●
2,6	 4	 1	 3	 6,5		 ● ●	 ●
2,7	 4	 1	 3	 6,5		 ● ●	 ●
2,8	 4	 1	 3	 6,5		 ● ●	 ●
2,9	 4	 1	 3	 6,5		 ● ●	 ●
3,1	 4,5	 1	 3	 6,5		 ● ●	 ●
3,2	 4,5	 1	 3	 6,5		 ● ●	 ●
3,3	 4,5	 1	 3	 6,5		 ● ●	 ●
3,4	 4,5	 1	 3	 6,5		 ● ●	 ●
3,5	 5	 1	 3	 8		 ● ●	 ●
3,6	 5	 1	 3	 8		 ● ●	 ●
3,7	 5	 1	 3	 8		 ● ●	 ●
3,8	 5	 1	 3	 8		 ● ●	 ●
4,1	 5,5	 1,5	 4	 8		 ● ●	 ●
4,2	 5,5	 1,5	 4	 8		 ● ●	 ●
4,3	 5,5	 1,5	 4	 8		 ● ●	 ●
4,4	 5,5	 1,5	 4	 8		 ● ●	 ●
4,5	 6	 1,5	 4	 8		 ● ●	 ●
4,6	 6	 1,5	 4	 8		 ● ●	 ●
4,7	 6	 1,5	 4	 8		 ● ●	 ●
4,8	 6	 1,5	 4	 8		 ● ●	 ●
4,9	 6	 1,5	 4	 8		 ● ●	 ●
5,1	 7	 1,5	 4	 10		  ● ●	
5,2	 7	 1,5	 4	 10			 ●	 ●	
5,5	 8	 1,5	 4	 10		 ● ●	 ●
5,6	 8	 1,5	 4	 10				 ●	
6,1	 9	 1,5	 4	 10				 ●	
6,2	 9	 1,5	 4	 10				 ●	
6,3	 9	 1,5	 4	 10		  ● ●	
6,4	 9	 1,5	 4	 10		  ● ●	
6,5	 10	 1,5	 4	 12		  ● ●	 ●
7	 10	 1,5	 4	 12		 ● ●	 ●
7,5	 11	 1,5	 4	 12		 ● ●	 ●
7,7	 11	 1,5	 4	 12 ●
8,1	 11	 1,5	 4	 12		  ● ●	
8,5	 13	 1,5	 4	 15		 ● ●	 ●
9	 13	 1,5	 4	 15		 ● ●	 ● ●
9,5	 14	 1,5	 4	 15		  ● ●	
10,5	 15	 1,5	 4	 15 ●
11 15	 1,5	 4	 15 ●
11,5	 16	 1,5	 4	 15 ●
12 16	 1,5	 4	 15 ● ●
12,5	 17	 1,5	 4	 15 ●
13,5	 18	 1,5	 4	 15 ●
14 18	 1,5	 4	 15 ● ●
14,5	 19	 1,5	 4	 15 ●
15 19	 1,5	 4	 15 ● ●
15,5	 20	 1,5	 4	 15 ●
17	 21	 1,5	 4	 15		  ● ●	 ●
18 22	 1,5	 4	 15 ● ●
19 23	 1,5	 4	 15 ●
19,5	 25	 1,5	 4	 15 ●

2284.3. Punzón de corte con cabeza en Forma de 

trombón, DIN 5118 Forma A

Ejemplo de código:

Punzón de corte con cabeza en Forma 
de trombón, DIN 5118 Forma A = 2284.3.
Diámetro de vástago d1 5.2 mm = 0520.
Longitud l 80 mm = 080
Código = 2284.3. 0520. 080
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 	 = (6) 
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	 = 22

PUNZÓN DE CORTE CON CABEZA EN FORMA DE TROMBÓN, 
EN BRUTO, DIN 5118 FORMA A

Material: 
HSS 
Dureza: 
Caña 62-66 HRC 
Cabeza 45-55 HRC 

 Para descripción del material y otros 
materiales, vea al principio del capítulo E.

Ejecución: 
Caña en rectificado fino. Cabeza recalcada en 
caliente y revenida.

Nota: 
Fresa para asientos apropiados 2284.00.

l	 71	 80	 90	 100	 120	 150	 200 
d1 / Número de pedido	 d2 a	 k	 r	 (Letra de pedido)	 (D) (E) (F) (G) (J) (M) (N)
3/(1)	 4,5	 1	 3	 6,5		 ●	 ●	 ●	 ●	 ●		
4/(2)	 5,5	 1,5	 4	 8		 ●	 ●	 ●	 ●	 ●		
5/(3)	 7	 1,5	 4	 10		 ●	 ●	 ●	 ●	 ●		
6/(4)	 9	 1,5	 4	 10		 ●	 ●	 ●	 ●	 ●		
8/(5)	 11	 1,5	 4	 12		 ●	 ●	 ●	 ●	 ●		
10/(6)	 14	 1,5	 4	 15		 ●	 ●	 ●	 ●	 ●	 ●	
13/(7)	 17	 1,5	 4	 15		 ●	 ●	 ●	 ●	 ●	 ●	 ●
16/(8)	 20	 1,5	 4	 15		 ●	 ●	 ●	 ●	 ●	 ●	 ●
20/(9)	 25	 1,5	 4	 15		 ●	 ●	 ●	 ●	 ●	 ●	 ●

2206. Punzón de corte con cabeza en forma de trombón, en bruto, DIN 5118 Forma A

Ejemplo de código:

Longitud: l	Letra de pedido 
 	
Diámetro: d1 	 Número de pedido 
 	
Tipo:		 Número de pedido 
con cabeza en forma de trombón	   
Ejecución: 	 Número de pedido 
en bruto	
Punzón de corte:	
sin expulsor	 

https://rodavigo.net/es/c/matriceria-y-afines/elementos-normalizados/unidades-de-punzonado/f/fibro
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P = ø7,2 mm	 = 0720 
 
19 mm		 = (4) 
 
100 mm		 = (G) 
 
13 mm		 = (7) 
 
	  	 = (6) 
 
	 = (1) 
 
	  	 = 22

PUNZÓN DE CORTE CON CABEZA EN FORMA DE TROMBÓN, 
CON MECHA, REDONDO, DIN 5118 FORMA B

Material: 
HSS 
Dureza: 
Caña 62-66 HRC 
Cabeza 45-55 HRC 

 Para descripción del material y otros 
materiales, vea al principio del capítulo E.

Ejecución: 
Caña en rectificado fino. Cabeza recalcada en 
caliente y revenida.

Nota: 
Fresa para asientos apropiados 2284.00.

l 71	 80	 90	 100	 120	 150	 200
d1 / Número de pedido	 d2 p	 l1 / Número de pedido	 a	 k	 r	 (Letra de pedido)	 (D) (E)	 (F) (G) (J) (M) (N)
3 / (1)	 4,5	 0.8-2.9	 8(1) 10(2)	 1	 3	 6,5		 ● ●	 ● ●	 ●		
4 / (2)	 5,5	 1.0-3.9	 8(1) 13(3)	 1,5	 4	 8		 ● ●	 ● ●	 ●		
5 / (3)	 7	 1.5-4.9	 13(3) 19(4)	 1,5	 4	 10		 ● ●	 ● ●	 ●		
6 / (4)	 9	 1.6-5.9	 13(3) 19(4)	 1,5	 4	 10		 ● ●	 ● ●	 ●		
8 / (5)	 11	 2.5-7.9	 19(4) 25(5)	 1,5	 4	 12		 ● ●	 ● ●	 ●		
10 / (6)	 14	 4.0-9.9	 19(4) 25(5)	 1,5	 4	 15		 ● ●	 ● ●	 ●	 ●	
13 / (7)	 17	 5.0-12.9	 19(4) 25(5)	 1,5	 4	 15		 ● ●	 ● ●	 ● ●	 ●
16 / (8)	 20	 8.0-15.9	 19(4) 25(5)	 1,5	 4	 15		 ● ●	 ● ●	 ● ●	 ●
20 / (9)	 25	 12.0-19.9	 19(4) 25(5)	 1,5	 4	 15		 ● ●	 ● ●	 ● ●	 ●

2216. Punzón de corte con cabeza en forma de trombón, con mecha, redondo, DIN 5118 Forma B

Ejemplo de código:

Forma: redondo 
	  	   
Longitud de corte del punzón: l1	Número de pedido 
	  	   
Longitud: l	 Letra de pedido 
 
Diámetro: d1 	 Número de pedido 
	  	   
Tipo:	 Número de pedido 
con cabeza en forma de trombón	   
Ejecución: 	 Número de pedido 
redondo  
Punzón de corte:	
sin expulsor	  

1 r-

_J ~ ~ 
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PUNZÓN DE CORTE CON CABEZA EN FORMA DE TROMBÓN, 
EN BRUTO, CON EXPULSOR, DIN 5118 FORMA E

Material: 
HSS 
Dureza: 
Caña 62-66 HRC 
Cabeza 45-55 HRC 

 Para descripción del material y otros 
materiales, vea al principio del capítulo E.

Ejecución: 
Caña en rectificado fino. Cabeza recalcada en 
caliente y revenida.

Nota: 
Fresa para asientos apropiados 2284.00.

l	 71 	 80 	 90 	 100 	 120  
d1 / Número de pedido	 d2 a	 k	 r	 (Letra de pedido)	  (D)  (E)  (F)  (G)  (J)
5 / (3)	 7	 1,5	 4	 10		 ●	 ●	 ●	 ●	 ●
6 / (4)	 9	 1,5	 4	 10		 ●	 ●	 ●	 ●	 ●
8 / (5)	 11	 1,5	 4	 12		 ●	 ●	 ●	 ●	 ●
10 / (6)	 14	 1,5	 4	 15		 ●	 ●	 ●	 ●	 ●
13 / (7)	 17	 1,5	 4	 15		 ●	 ●	 ●	 ●	 ●
16 / (8)	 20	 1,5	 4	 15		 ●	 ●	 ●	 ●	 ●
20 / (9)	 25	 1,5	 4	 15		 ●	 ●	 ●	 ●	 ●

2706. Punzón de corte con cabeza en forma de trombón, en bruto, con expulsor, DIN 5118 Forma E

Ejemplo de código:

Longitud: l	Letra de pedido 
 	
Diámetro: d1 	 Número de pedido 
 	
Tipo:		 Número de pedido 
con cabeza en forma de trombón	   
Ejecución: 	 Número de pedido 
en bruto	
Punzón de corte:	
con expulsor

~ 
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 Ejemplo de código:

2 7 1 6 . 7 G 4 . 0 7 2 0

 P = ø7,2 mm   = 07  20 

  = (7 )  
Número de pedido 
=   (6) 
Número de pedido 
=  (1) 

 19 mm 
 Longitud: l 
 100 mm 
 Diámetro: d1  
 13 mm 
 Tipo: 
 con cabeza   e n forma de trombón 
 Ejecución:  
 redondo
 Punzón de corte: 
 con expulso r = 27

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

PUNZÓN DE CORTE CON CABEZA EN FORMA DE TROMBÓN, 
CON MECHA, REDONDO, CON EXPULSOR, DIN 5118 FORMA F

Material: 
HSS 
Dureza: 
Caña 62-66 HRC 
Cabeza 45-55 HRC 

 Para descripción del material y otros 
materiales, vea al principio del capítulo E.

Ejecución: 
Caña en rectificado fino. Cabeza recalcada en 
caliente y revenida.

Nota: 
Fresa para asientos apropiados 2284.00.

l 71 80 90 100 120 
d1 / Número de pedido d2 P l1 / Número de pedido a k r (Letra de pedido) (D) (E) (F) (G) (J)
5 / (3) 7 2 - 4.9 13 (3) 19 (4) 1,5 4 10 ● ● ● ● ●
6 / (4) 9 2.5 - 5.9 13 (3) 19 (4) 1,5 4 10 ● ● ● ● ●
8 / (5) 11 4 - 7.9 19 (4) 25 (5) 1,5 4 12 ● ● ● ● ●
10 / (6) 14 5 - 9.9 19 (4) 25 (5) 1,5 4 15 ● ● ● ● ●
13 / (7) 17 6 - 12.9 19 (4) 25 (5) 1,5 4 15 ● ● ● ● ●
16 / (8) 20 8 - 15.9 19 (4) 25 (5) 1,5 4 15 ● ● ● ● ●
20 / (9) 25 10 - 19.9 19 (4) 25 (5) 1,5 4 15 ● ● ● ● ●

2716. Punzón de corte con cabeza en forma de trombón, con mecha, redondo, con expulsor, DIN 5118 Forma F

 Forma: redondo 

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
  = (4 )  
Letra de pedido 
= (G) 
Número de pedido 

1 1 

r 
_J ~ ~ 

!ll! FIBRO 
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220.

PUNZÓN DE CORTE DIN 9844, FORMA A

Material: 
HSS 
Código 220.3. 
Dureza: 
Caña 64 ± 2 HRC 
Cabeza 52 ± 3 HRC 

HST 
Código 220.4. 
Dureza: 
Caña Superficie ≥ 950 HV 0,3 
Cabeza 52 ± 3 HRC 

 Para otros materiales y descripciones, vea al principio del capítulo 
E.

Ejecución: 
Cabeza recalcada en caliente. Las superficies de contacto y de la caña 
en rectificado fino en «plongée». 

Longitudes disponibles: 71, 90 y 112 mm. 
Otras longitudes y diámetros sobre demande!

Gradación 						
d1 d1 d3 r	 l1 71	 90	 112
2 - 2,2	 0.1	 3,6	 0,2		 ● ●	 ●
2,3 - 2,5	 0.1	 4	 0,2		 ● ●	 ●
2,6 - 2,8	 0.1	 4,5	 0,3		 ● ●	 ●
3,6 - 4	 0.1	 7	 0,3		 ● ●	 ●
2,9 - 3,2	 0.1	 5	 0,3		 ● ●	 ●
3,3 - 3,5	 0.1	 6	 0,3		 ● ●	 ●
4,6 - 5	 0.1	 8,5	 0,5		 ● ●	 ●
5,1 - 5,4	 0.1	 9	 0,5		 ● ●	 ●
4,1 - 4,5	 0.1	 8	 0,5		 ● ●	 ●
5,5 - 5,9	 0.1	 9,5	 0,5		 ● ●	 ●
6 - 6,4	 0.1	 10	 0,5		 ● ●	 ●
7,5 - 8	 0.5	 12	 0,7		 ● ●	 ●
8,5 - 9	 0.5	 13	 0,7		 ● ●	 ●
6,5 - 7	 0.5	 10,8	 0,7		 ● ●	 ●
9,5 - 10	 0.5	 14,5	 0,7		 ● ●	 ●
10,5 - 11	 0.5	 16	 1		 ● ●	 ●
11,5 - 12,5	 0.5	 18	 1		 ● ●	 ●
13 - 14,5	 0.5	 20	 1		 ● ●	 ●
15 - 16	 0.5	 22	 1		 ● ●	 ●

220. Punzón de corte DIN 9844, Forma A

Ejemplo de código:

Punzón de corte DIN 9844, Forma A = 220.
Material MAT HSS = 3.
Diámetro de corte d1 5.5 mm = 0550.
Longitud l1 71 mm = 071
Código = 220. 3.0550. 071

Detalle® 
Ejecución Standard 
con radio 

~ 

d4 = d, +o,s 

i _j N 

1 ®t. 
i 
i 
i ~ 
i -= 
i 
i 
i 
i 
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PUNZÓN DE CORTE DIN 9844, FORMA B

Material: 
HSS 
Código 221.3. 
Dureza: 
Caña 64 ± 2 HRC 
Cabeza 52 ± 3 HRC 

HST 
Código 221.4. 
Dureza: 
Caña Superficie ≥ 950 HV 0,3 
Cabeza 52 ± 3 HRC 

 Para otros materiales y descripciones, vea al principio del capítulo 
E.

Ejecución: 
Cabeza recalcada en caliente. Las superficies de contacto y de la caña 
en rectificado fino en «plongée». 

Longitudes disponibles: 71, 90 y 112 mm. 
Otras longitudes y diámetros sobre demande!

Ejemplo de código:

Punzón de corte DIN 9844, Forma B = 221.
Material MAT HSS = 3.
Diámetro de corte d1 5 mm = 0500.
Longitud l1 71 mm = 071
Código = 221.3.0500. 071

Gradación 								
d1 d1 d2 d3 l2 r	 l1 71	 90	 112
0,1 - 1,9	 0.05	 2	 3,6	 7	 0,2		 ● ●	 ●
1,95 - 2,4	 0.05	 2,5	 4	 7	 0,2		 ● ●	 ●
2,5 - 3,1	 0.1	 3,2	 5	 7	 0,3		 ● ●	 ●
3,2 - 3,9	 0.1	 4	 7	 7	 0,3		 ● ●	 ●
4 - 4,9	 0.1	 5	 8,5	 7	 0,5		 ● ●	 ●
5 - 6,2	 0.1	 6,3	 10	 7	 0,5		 ● ●	 ●
6,3 - 7,9	 0.1	 8	 12	 16	 0,7		 ● ●	 ●
8 - 9,9	 0.1	 10	 14,5	 16	 0,7		 ● ●	 ●
10 - 12,4	 0.1	 12,5	 18	 16	 1		 ● ●	 ●
12,5 - 15,9	 0.1	 16	 22	 16	 1		 ● ●	 ●

221. Punzón de corte DIN 9844, Forma B

Detalle® d 
Ejecuci~n Standar 

~ 
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266.

PUNZÓN DE CORTE SIMILAR A VDI 3374

Material: 
HSS 
Código 266.3. 
Dureza: 
Caña 62 ± 2 HRC 
Cabeza 45 ± 5 HRC 

 Para otros materiales y descripciones, vea al principio del capítulo 
E.

Ejecución: 
Cabeza recalcada en caliente. Las superficies de contacto y de la caña 
en rectificado fino en «plongée». 

Longitudes disponibles: 71 y 80 mm. 
Otras longitudes y diámetros sobre demande!

Gradación 
d1 d1 d2 d3 l2 l1 71	 80
5 - 8,9	 0.1	 10	 13	 13		 ●	 ●
9 - 11,9	 0.1	 13	 16	 13		 ●	 ●
12 - 15,9	 0.1	 16	 19	 13		 ●	 ●
16 - 19,5	 0.5	 20	 24	 13		 ●	 ●
20 - 24,5	 0.5	 25	 29	 13		 ●	 ●

266. Punzón de corte similar a VDI 3374

Ejemplo de código:

Punzón de corte similar a VDI 3374 = 266.
Material MAT HSS = 3.
Diámetro de corte d1 12 mm = 1200.
Longitud l1 71 mm = 071
Código = 266. 3.1200. 071

https://rodavigo.net/es/c/matriceria-y-afines/elementos-normalizados/unidades-de-punzonado/f/fibro
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PUNZÓN DE CORTE CON EXPULSOR

l
+0

,8
1

d3
±0,2

d1 h6

267.

k
+0

,4

redondeado

Material: 
HSS 
Código de pedido 267.3. 
Dureza: 
Caña 64 ± 2 HRC 
Cabeza 52 ± 5 HRC 

 Para descripción del material y otros materiales, vea al principio del 
capítulo E.

Ejecución: 
Cabeza recalcada en caliente. Las superficies de contacto y de la caña 
en rectificado fino en «plongée».

d1 h6

Punzón de corte con expulsor

d3 k l1 60 71 80 90 100
5 8 5 ● ● ● ● ●
6 9 5 ● ● ● ● ●
8 11 5 ● ● ● ● ●
10 13 5 ● ● ● ● ●
13 16 5 ● ● ● ● ●
16 19 6,4 ● ● ● ● ●
20 23 6,4 ● ● ● ● ●
25 28 6,4 ● ● ● ● ●

267.

Ejemplo de código:

Punzón de corte con expulsor = 267.
Material MAT HSS = 3.
Diámetro de vástago d1 13 mm = 1300.
Longitud l1 60 mm = 060
Código = 267. 3.1300. 060

!l!l!I FIBRO 
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PUNZÓN DE CORTE CON EXPULSOR, DE MECHA CORTA

d1
+0,01

k
+0

,4
R9,5

l
+0

,8
1

l 2

d 2 h6

d3
+0,2

redondeado

d1 d2 d3 k l2 amin l1 60 71 80 90 100
1,6 - 4,9 5 8 5 7 1,6 ● ● ● ● ●
2,3 - 5,9 6 9 5 7 2,3  ● ● ● ● ●
3,2 - 7,9 8 11 5 13 3,2  ● ● ● ● ●
4,8 - 9,9 10 13 5 13 4,8 ● ● ● ● ●
4,8 - 12,9 13 16 5 13 4,8 ● ● ● ● ●
5,5 - 15,9 16 19 6,4 13 5,5  ● ● ● ● ●
5,5 - 19,9 20 23 6,4 13 5,5  ● ● ● ● ●
6,5 - 24,9 25 28 6,4 13 6,5  ● ● ● ● ●

268. Punzón de corte con expulsor,

de mecha corta

Material: 
HSS 
Código de pedido 268.3. 
Dureza: 
Caña 64 ± 2 HRC 
Cabeza 52 ± 5 HRC 

 Para descripción del material y otros materiales, vea al principio del 
capítulo E.

Ejecución: 
Cabeza recalcada en caliente. Las superficies de contacto y de la caña 
en rectificado fino en «plongée». 

El plano de guía, salvo indicación en contra, es realizado paralelamente a 
la medida «b» – del lado más largo del perfil.

Nota: 
En franquicias de corte ≤ 0,04 mm, FIBRO redondea las esquinas afil-
adas de las formas 01 y 02 en el caso de que el punzón de corte y el 
casquillo de corte se pidan conjuntamente. De este modo se reduce el 
tiempo de montaje y el riesgo de una rotura de cantos durante el funcio-
namiento.

Ejemplo de código:

Punzón de corte con expulsor, de mecha corta = 268.3.
Diámetro de vástago d2 13 mm = 1300.
Longitud l1 60 mm = 060.
Forma de corte FORM cuadrado = 01.
Ancho de la forma de corte a 4.8 mm = 0480.
Longitud de la forma de corte b 4.8 mm = 0480
Código = 268.3. 1300. 060. 01. 0480. 0480

268.

~ 

!ll!FIBRO 
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d1 d2 d3 k l2 amin l1 60 71 80 90 100
2,3 - 5,9 6 9 5 17,5 2,3  ● ● ● ● ●
3,2 - 7,9 8 11 5 25 3,2  ● ● ● ● ●
4,8 - 9,9 10 13 5 28 4,8  ● ● ● ● ●
4,8 - 12,9 13 16 5 28 4,8  ● ● ● ● ●
5,5 - 15,9 16 19 6,4 28 5,5  ● ● ● ● ●
5,5 - 19,9 20 23 6,4 28 5,5  ● ● ● ● ●
6,5 - 24,9 25 28 6,4 28 6,5  ● ● ● ● ●

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

PUNZÓN DE CORTE CON EXPULSOR, DE MECHA LARGA

d1
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d 2 h6

redondeado

Material: 
HSS 
Código de pedido 269.3. 
Dureza: 
Caña 64 ± 2 HRC 
Cabeza 52 ± 5 HRC 

 Para descripción del material y otros materiales, vea al principio del 
capítulo E.

Ejecución: 
Cabeza recalcada en caliente. Las superficies de contacto y de la caña 
en rectificado fino en «plongée». 

El plano de guía, salvo indicación en contra, es realizado paralelamente a 
la medida «b» – del lado más largo del perfil.

Nota: 
En franquicias de corte ≤ 0,04 mm, FIBRO redondea las esquinas afil-
adas de las formas 01 y 02 en el caso de que el punzón de corte y el 
casquillo de corte se pidan conjuntamente. De este modo se reduce el 
tiempo de montaje y el riesgo de una rotura de cantos durante el funcio-
namiento.

269. Punzón de corte con expulsor, de

mecha larga

Ejemplo de código:

Punzón de corte con expulsor, de mecha larga = 269.3.
Diámetro de vástago d2 13 mm = 1300.
Longitud l1 60 mm = 060.
Forma de corte FORM cuadrado = 01.
Ancho de la forma de corte a 4.8 mm = 0480.
Longitud de la forma de corte b 4.8 mm = 0480
Código = 269.3. 1300. 060. 01. 0480. 0480

269.

!l!l!I FIBRO 

https://rodavigo.net/es/c/matriceria-y-afines/elementos-normalizados/unidades-de-punzonado/f/fibro

Polígono Industrial O Rebullón s/n. 36416 - Mos - España - rodavigo@rodavigo.com

Servicio de Att. al Cliente
+34 986 288118



E47

d 3 -0,1

d 4

d 1 h6

4
+

0
,2

I 1
+

0
,5

d         d4 1  
+0,5

270.

PUNZÓN DE CORTE SIMILAR A  DIN 9844, FORMA A

Material: 
Metal duro 
Código 270.9.

Ejecución: 
Caña en rectificado fino. 
Cabeza: Acero, soldada o de metal duro. 

Otros diámetros y longitudes sobre demanda.

Gradación 						
d1 d1 d3 r	 l1 71	 90	 112
1	 0,1	 3,6	 0,2		 ● ●	 ●
2,3	 0,1	 4	 0,2		 ● ●	 ●
2,6	 0,1	 4,5	 0,3		 ● ●	 ●
2,9	 0,1	 5	 0,3		 ● ●	 ●
3,3	 0,1	 6	 0,3		 ● ●	 ●
3,6	 0,1	 7	 0,3		 ● ●	 ●
4,1	 0,1	 8	 0,5		 ● ●	 ●
4,6	 0,1	 8,5	 0,5		 ● ●	 ●
5,1	 0,1	 9	 0,5		 ● ●	 ●
5,5	 0,1	 9,5	 0,5		 ● ●	 ●
6	 0,1	 10	 0,5		 ● ●	 ●
6,5	 0,5	 10,8	 0,7		 ● ●	 ●
7,5	 0,5	 12	 0,7		 ● ●	 ●
8,5	 0,5	 13	 0,7		 ● ●	 ●
9,5	 0,5	 14,5	 0,7		 ● ●	 ●
10,5	 0,5	 16	 1		 ● ●	 ●
11,5	 0,5	 18	 1		 ● ●	 ●
13	 0,5	 20	 1		 ● ●	 ●
15	 0,5	 22	 1		 ● ●	 ●

270. Punzón de corte similar a

DIN 9844, Forma A

Ejemplo de código:

Punzón de corte similar a  DIN 9844, Forma A = 270.9.
Diámetro de vástago d1 4.7 mm = 0470.
Longitud l1 71 mm = 071
Código = 270.9. 0470. 071

https://rodavigo.net/es/c/matriceria-y-afines/elementos-normalizados/unidades-de-punzonado/f/fibro
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PUNZÓN DE CORTE SIMILAR A  DIN 9844, FORMA B

Material: 
Metal duro 
Código 271.9.

Ejecución: 
Caña en rectificado fino. 
Cabeza: Acero, soldada o de metal duro. 

Otros diámetros y longitudes sobre demanda.

Gradación 								
d1 d1 d2 d3 l2 r	 l1 71	 90	 112
0,5	 0,05	 2	 3,6	 7	 0,2		 ● ●	 ●
1,95	 0,05	 2,5	 4	 7	 0,2		 ● ●	 ●
2,5	 0,1	 3,2	 5	 7	 0,3		 ● ●	 ●
3,2	 0,1	 4	 7	 7	 0,3		 ● ●	 ●
4	 0,1	 5	 8,5	 7	 0,5		 ● ●	 ●
5	 0,1	 6,3	 10	 7	 0,5		 ● ●	 ●
6,3	 0,1	 8	 12	 16	 0,7		 ● ●	 ●
8	 0,1	 10	 14,5	 16	 0,7		 ● ●	 ●
10	 0,1	 12,5	 18	 16	 1		 ● ●	 ●
12,5	 0,1	 16	 22	 16	 1		 ● ●	 ●

271. Punzón de corte similar a

DIN 9844, Forma B

Ejemplo de código:

Punzón de corte similar a  DIN 9844, Forma B =271.9.
Diámetro de corte d1 7.3 mm = 0730.
Longitud l1 71 mm = 071
Código =271.9. 0730. 071

-¡ ¡-
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PUNZÓN DE CORTE SIMILAR A  DIN 9861, FORMA D

Material: 
Metal duro 
Código = 272.9.

Ejecución: 
Caña en rectificado fino. 
Cabeza: Acero, soldada o de metal duro. 

Otros diámetros y longitudes sobre demanda.

Gradación 						
d1 d1 d2 k	 l1 71	 80	 100
1.5	 0,1	 2,2	 0,5		 ● ●	 ●
2	 0,1	 3	 0,5		 ● ●	 ●
3 - 3.4	 0,1	 4,5	 0,5		 ● ●	 ●
4 - 4.4	 0,1	 5,5	 0,5		 ● ●	 ●
5 - 5.4	 0,1	 6,5	 0,5		 ● ●	 ●
6 - 6.4	 0,1	 8	 0,5		 ● ●	 ●
1.6 - 1.7	 0,1	 2,5	 0,5		 ● ●	 ●
1.8 - 1.9	 0,1	 2,8	 0,5		 ● ●	 ●
2.1 - 2.2	 0,1	 3,2	 0,5		 ● ●	 ●
2.3 - 2.5	 0,1	 3,5	 0,5		 ● ●	 ●
2.6 - 2.9	 0,1	 4	 0,5		 ● ●	 ●
3.5 - 3.9	 0,1	 5	 0,5		 ● ●	 ●
4.5 - 4.9	 0,1	 6	 0,5		 ● ●	 ●
5.5 - 5.9	 0,1	 7	 0,5		 ● ●	 ●
6.5 - 7	 0,5	 9	 1		 ● ●	 ●
7.5 - 8	 0,5	 10	 1		 ● ●	 ●
8.5 - 9	 0,5	 11	 1		 ● ●	 ●
9.5 - 10	 0,5	 12	 1		 ● ●	 ●
10.5 - 11	 0,5	 13	 1		 ● ●	 ●
11.5 - 12	 0,5	 14	 1		 ● ●	 ●
12.5 - 13	 0,5	 15	 1		 ● ●	 ●
13.5 - 14	 0,5	 16	 1,5		 ● ●	 ●
14.5 - 15	 0,5	 17	 1,5		 ● ●	 ●
15.5 - 16	 0,5	 18	 1,5		 ● ●	 ●

272. Punzón de corte similar a

DIN 9861, Forma D

Ejemplo de código:

Punzón de corte similar a  DIN 9861, Forma D = 272.9.
Diámetro de vástago d1 5 mm = 0500.
Longitud l1 71 mm = 071
Código = 272.9. 0500. 071

https://rodavigo.net/es/c/matriceria-y-afines/elementos-normalizados/unidades-de-punzonado/f/fibro
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PUNZÓN DE CORTE SIMILAR A  DIN 9861, FORMA C

Material: 
Metal duro 
Código = 273.9.

Ejecución: 
Caña en rectificado fino. 
Cabeza: Acero, soldada o de metal duro. 

Otros diámetros y longitudes sobre demanda.

Gradación
d1 d1 d2 d3 l1
0.5 - 1.5	 0,05	 3	 2	 71
1.55 - 2.95	 0,05	 4,5	 3	 71

273. Punzón de corte similar a

DIN 9861, Forma C

Ejemplo de código:

Punzón de corte similar a  DIN 9861, Forma C = 273.9.
Diámetro de corte d1 1.75 mm = 0175.
Longitud l1 71 mm = 071
Código = 273.9. 0175. 071

https://rodavigo.net/es/c/matriceria-y-afines/elementos-normalizados/unidades-de-punzonado/f/fibro

Polígono Industrial O Rebullón s/n. 36416 - Mos - España - rodavigo@rodavigo.com

Servicio de Att. al Cliente
+34 986 288118



E232

230.

PUNZÓN DE CORTE SIN CABEZA RECALCADA, CUADRADOS Y 
RECTANGULARES, FORMA A

Material: 
HSS 
Código 230.3. 
Dureza: 
Caña 64 ± 2 HRC 

 Para otros materiales y descripciones, vea al principio del capítulo 
E.

Ejecución: 
Caña rectificada. 

l1: Punzones cuadrados con longitud de 73,5 mm en stock. 
Otros materiales y medidas sobre demanda.

a b l1 l*
1 - 8	 1	 73,5	 71
2 - 10	 2	 73,5	 71
3 - 12	 3	 73,5	 71
4 - 12	 4	 73,5	 71
5 - 15	 5	 73,5	 71
6 - 20	 6	 73,5	 71
7 - 24	 7	 73,5	 71
8 - 24	 8	 73,5	 71
9 - 28	 9	 73,5	 71
10 - 34	 10	 73,5	 71
12 - 34	 12	 73,5	 71 

*l = Longitud nominal de pedido

230. Punzón de corte sin cabeza recalcada,
cuadrados y rectangulares, Forma A

Ejemplo de código:

Punzón de corte sin cabeza recalcada, cuadrados y rectangulares, Forma A = 230.
Material MAT HSS = 3.
Longitud de corte a 6 mm = 0600.
Ancho de corte b 6 mm = 0600.
Longitud nominal de pedido l 71 = 071
Código = 230. 3.0600. 0600. 071
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231.

PUNZÓN DE CORTE CON CABEZA RECALCADA, CUADRADOS Y 
RECTANGUALRES, FORMA B

Material: 
HSS 
Código 231.3. 
Dureza: 
Caña 64 ± 2 HRC 
Cabeza 52 ± 3 HRC 

 Para otros materiales y descripciones, vea al principio del capítulo 
E.

Ejecución: 
Caña rectificada. 
Cabeza recalcada en caliente, sobre demanda rectificada. 

l1: Punzones cuadrados lcon longitud de 71 mm en stock. 
Otros materiales y medidas sobre demanda.

a b h l1
1 - 8	 1	 1,2	 71
2 - 10	 2	 1,4	 71
3 - 12	 3	 1,8	 71
4 - 12	 4	 1,8	 71
5 - 15	 5	 1,8	 71
6 - 20	 6	 2	 71
7 - 24	 7	 2,8	 71
8 - 24	 8	 2,8	 71
9 - 28	 9	 2,8	 71
10 - 34	 10	 2,8	 71
12 - 34	 12	 2,8	 71

231. Punzón de corte con cabeza recalcada,
cuadrados y rectangualres, Forma B

Ejemplo de código:

Punzón de corte con cabeza recalcada, cuadrados y rectangualres, Forma B = 231.
Material MAT HSS = 3.
Longitud de corte a 6 mm = 0600.
Ancho de corte b 6 mm = 0600.
Longitud l1 71 mm = 071
Código = 231.3.0600. 0600. 071
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